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粉尘治理专业工程方案
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一、项目概述
[bookmark: _Toc13111][bookmark: _Toc30462][bookmark: _Toc12919906][bookmark: _Toc3339][bookmark: _Toc8285][bookmark: _Toc27251][bookmark: _Toc11063][bookmark: _Toc22889][bookmark: _Toc17577][bookmark: _Toc20877][bookmark: _Toc25852367][bookmark: _Toc4242]1.1. 项目基本情况
1）项目名称：黄石市建筑材料循环利用项目
2）建设单位：黄石市环投再生建材科技有限公司
3）项目地点：黄石市下陆区明家湾附近，长乐循环经济园内
[image: C:/Users/40453/AppData/Local/Temp/picturecompress_20210709124246/output_1.jpgoutput_1]
[bookmark: _Toc753][bookmark: _Toc7761][bookmark: _Toc16472][bookmark: _Toc25386][bookmark: _Toc29862][bookmark: _Toc18834][bookmark: _Toc29230][bookmark: _Toc18882][bookmark: _Toc12919907][bookmark: _Toc4973][bookmark: _Toc25852368][bookmark: _Toc693]1.2. 项目主要功能
本项目建筑垃圾处理规模为30万吨/年，共设置一条骨料生产线、一条再生混凝土制品生产线，以及一条水稳拌合站生产线。主要以建筑垃圾再生骨料、砂石、水泥等为原料，生产混凝土墙砖、地砖、生态透水砖、市政用砖、生态护坡砖、路沿石、草坪砖、机场及码头专用砖等各种混凝土制品。 
[bookmark: _Toc14420][bookmark: _Toc16301][bookmark: _Toc24145][bookmark: _Toc7011][bookmark: _Toc16951][bookmark: _Toc23377][bookmark: _Toc25417][bookmark: _Toc25852369][bookmark: _Toc11528][bookmark: _Toc25036][bookmark: _Toc26757][bookmark: _Toc12919908]1.3. 主要工艺流程
项目采用的主体工艺为通过对建筑垃圾分级破碎、浮选、磁选、筛分，回收废旧钢铁、木材等废旧物资，并生产出取代天然砂石的粗细骨料及微粉，再生及骨料及微粉料由皮带转运系统送往制砖车间及水稳车间。具体流程如下：
1）建筑垃圾原料预处理系统
大块建筑垃圾原料预先经过液压破碎锤处理，在达到小于颚式破碎机（铸造）进料口尺寸后，由装载机送至接料槽。
2）破碎筛分系统
渣土外运


水洗磁选
2号振动筛
鄂式破碎机
振动给料机


骨
料
仓
3号振动筛
反击破


4号振动筛



经预处理后的原料通过振动给料机依次进入颚式破碎机、反击破破碎机，并经过人工分拣、水浮选及磁选，滚筒筛及振动筛筛分后，分为0～5mm、5～8mm、8～12mm、12～25mm四种骨料，并通过胶带输送机或双向胶带输送机分别送至不同的骨料仓位。
各个设备直接由胶带输送机或双向胶带输送机连接。
3）皮带转运系统
建筑垃圾堆放车间到破碎车间、骨料存储仓到制砖车间及水稳车间的骨料均采用皮带转运，可实现远程自动控制。
4）制砖系统
各种骨料按一定的配比装入配料系统，由水泥仓送入的水泥一并进入搅拌机内搅拌，搅拌均匀的物料经输送装置送入全自动成型主机内振动成型出制品，制品经养护后运至室外成品堆放区待售。整套制砖设备还配备有转运码垛系统和中央控制系统。
5）水稳系统
各种骨料按一定的配比送至搅拌装置内；搅拌用水由水泵按需送至加水器喷头，均匀的喷洒在搅拌装置内，进入搅拌机的物料在搅拌机内相互反转的两根搅拌轴上螺旋浆片的搅拌下，进行剧烈的强制搅合，并向出料口推移，搅拌均匀的物料由出料口落到斜皮带机上，由该皮带机输送到储料仓内，等待运料车到来后，成品料运往施工现场。
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[bookmark: _Toc30216][bookmark: _Toc13509][bookmark: _Toc12102][bookmark: _Toc8402][bookmark: _Toc19574]二、技术要求
[bookmark: _Toc32551][bookmark: _Toc18435][bookmark: _Toc32276][bookmark: _Toc385][bookmark: _Toc9032]2.1. 设计、制造原则
（1）基本要求：设备应满足技术先进、安全可靠、运行稳定、维修方便的要求。袋式除尘装置应能够在安全、可靠、长周期条件下运行，高产低耗，满足变工况及负荷调整的要求。
（2）应执行相应规范和标准，并按较高标准执行。根据本工程要求对除尘系统进行合理的总图布置。
（3）除尘器具有合理的安装和检修空间，具有合理的运输通道；
（4）应能针对污染源的规律和特点，以及现场条件，合理设计管网系统，尽可能减少弯头，保持走向通畅，以减少阻力；
（5）采用先进、成熟、可靠的技术与装备，技术指标达到国内同类项目先进水平；
（6）除尘系统操作、维护、检修方便，具有完善的自动检测、控制功能；
（7）除尘设施的设置与生产模式相适应，不得影响工艺生产操作和维护检修；
（8）充分考虑运行费用，降低运行能耗。
（9）因地制宜，多点设计，合理布局，减少占地面积。
（10）设置必要的梯子、平台、栏杆、防护罩、照明等设施，满足劳动安全卫生的要求。整个系统配套设施的设置符合安全质量体系的要求。
[bookmark: _Toc215150600][bookmark: _Toc71532674][bookmark: _Toc27413][bookmark: _Toc26371][bookmark: _Toc7133][bookmark: _Toc5392][bookmark: _Toc28689]2.2. 设计、制造、验收标准与规范
《水泥工业大气污染物排放标准》        GB4915-2013;
《采暖通风与空气调节设计规范》        GB50019—2003；
《工业企业设计卫生标准》              GBZ 1—2002；
《工业企业噪声控制设计规范》          GBJ 87—85；
《脉冲喷吹类袋式除尘器技术条件》      ZBJ 88011-89
《环境保护产品技术要求  脉冲喷吹类袋式除尘器》HJ/T328-2006
《环境保护产品技术要求  袋式除尘器滤袋》 HJ/T327-2006
《环境保护产品技术要求  袋式除尘器用滤料》HJ/T324-2006
《环境保护产品技术要求  袋式除尘器用电磁脉冲阀》HJ/T284-2006
《工业通风机噪声限值》                JB/T8690-1998
《工业金属管道工程施工及验收规范》    GB50235—97
《钢结构设计规范》                    GB50017—2003；
《供配电系统设计规程》  　　　　　　  GB50052—95
《低压配电装置及线路设计规范》 　　　 GB50054—95
国家及行业其它现行相关标准规范。
以上规范，若有新版本，以最新版本为准。
2.3. 设备设计要求 
1）罐类和箱类设备选用耐温耐腐材料； 
2）对所有与粉尘接触的管道、风机做防腐处理； 
3）对于易燃易爆粉尘环境，设备需要做防爆处理。
[bookmark: _Toc5878][bookmark: _Toc18074][bookmark: _Toc0][bookmark: _Toc13950][bookmark: _Toc27219]2.4. 服务范围及设计指标
（1）服务范围
本项目除尘系统服务包括并不限于建筑垃圾堆放车间、破碎筛分车间、骨料存储车间、制砖及水稳车间等；
（2）设计指标 
本项目除尘系统可由投标人在设计图的基础上按照经济合理、安装维修方便、与其他设施、设备无冲突的原则是由投标人自行配置，但系统应保证满足黄环下审[2018]28号《关于黄石市环境投资有限责任公司黄石市建筑材料循环利用项目环境影响报告表的批复》的相关要求，并能通过行政主管部门组织的验收。
生产线破碎、筛分、搅拌、配料等工序产生的粉尘经集气罩+脉冲除尘器收集处理后通过15m以上排气筒高空排放，尾气排放需满足GB4915-2013《水泥工业大气污染物排放标准》中表2标准限值要求；对料场采取彩钢板封闭、洒水湿润等，骨料运输采取密封传输带，运输过程采取地面硬化、减速、加盖帆布、清洗进出车辆轮胎、经常打扫和冲洗道路等，装卸过程保持砂石清洁和含水量、喷洒抑尘、降低物料转运落差等来降低运输、装卸、料场及生产过程粉尘的产生和排放，厂区无组织粉尘排放需满足GB4915-2013《水泥工业大气污染物排放标准》中的表3限值要求。
（3）设计条件
 供电条件：低压380V，50HZ标准电源；本项目已配置1600KVA容量变压器，经初步复核，本除尘系统所有设备用电负荷不得超过250kW。
水源条件：市政水源，压力0.15MPa。

[bookmark: _Toc7480][bookmark: _Toc21848][bookmark: _Toc30354][bookmark: _Toc4845][bookmark: _Toc16377]三、产尘点分析 
建筑垃圾堆放、倾倒、输送、破碎、筛分、装载等等工序中均会产生不同影响程度的粉尘，粉尘主要为尘土和石料微细颗粒。根据建筑垃圾处理工艺流程，主要的起尘点及其产生情况如下：
[bookmark: _Toc11659][bookmark: _Toc3164][bookmark: _Toc4724][bookmark: _Toc24975]（1）建筑垃圾卸料堆放区
建筑垃圾从运输车卸料至垃圾堆放区的过程中因高度落差易产生扬尘，特点是工作区域完全敞开，空间大，倾倒瞬时粉尘浓度高，粉尘浓度变化剧烈，粉尘易于沉降。粉尘漂浮量与倾倒方式、物料性质、卸料高度、卸料速度、横向风速等因素有很大关系。此处粉尘多为大颗粒，易于沉降。车辆本身及泄漏至地面的物料也是产生扬尘的原因。
[bookmark: _Toc30922][bookmark: _Toc3120][bookmark: _Toc30564][bookmark: _Toc2606]（2）上料环节
建筑垃圾原料经铲车上料入仓，上料过程10-40秒，因高度差易瞬时有较大起尘产生，具有集中、瞬时、高浓度及不易密封的特点。
[bookmark: _Toc23169][bookmark: _Toc22825][bookmark: _Toc10935][bookmark: _Toc5316]（3）颚式破碎机
破碎机的扬尘特点是当垂直进料口与出料口高度差H>2000mm时，上部产生的粉尘主要是物料动诱导的空气流动、剪切气流作用引起的，在处理过程中下降过程中由于剪切气流最用和下降到皮带机冲击震荡扬起的粉尘，在处理过下降过程中由于剪切气流最用和下降到皮带机冲击震荡扬起的粉尘，在处理过要想办法使粉尘与物料之间的结合力大于下降过程中的剪切气流的剪切力；下部产生的粉尘主要是经过破碎机的冲击而产生新的干燥面与细小颗粒物料，在下降过程中由于剪切气流最用和下降到皮带机冲击震荡扬起的粉尘，在处理过程中要想办法使粉尘不外溢或者使粉尘与物料之间的结合力大于下降过程中的剪切气流的剪切力和冲击皮带产生的振动力。
[bookmark: _Toc27850][bookmark: _Toc32433][bookmark: _Toc3889][bookmark: _Toc18872]（4）皮带转接处
皮带转接处产生的粉尘在不采取外界措施的情况下是显而易见。皮带转接粉尘的特点是粉尘浓度高、集中、不易密封、物料转运速度快、物料转运高度落差大等。采用传统方式时的投资较大、检修不方便、能耗高、扑捉率低。
[bookmark: _Toc18063][bookmark: _Toc19026][bookmark: _Toc30693][bookmark: _Toc4929]（5）反击破
反击式破碎机破碎形式为冲击式破碎，进出料口都有较大的粉尘产生，尤其是破碎机落料及皮带受料点。反击破碎机产生的粉尘的特点是粉尘浓度高、面积大、不易密封、物料转运速度快、物料转运高度落差大等。采用传统方式时的投资较大、检修不方便、能耗高。
[bookmark: _Toc29727][bookmark: _Toc23943][bookmark: _Toc1151][bookmark: _Toc11090]（6）振动筛
振动筛分机产尘原因主要为前序工艺物料自身携带的粉尘，通过物料在筛面上的低幅高频振动以及物料间的碰撞所产生的飘散；另外还有筛下物到输送带由于落差所产生的冲击而造成的扬尘。筛分机粉尘的特点是粉尘浓度高、面积大、不易密封、物料转运速度快、物料转运高度落差大等。在处理时中需注意对前序生产工艺中所产生的粉尘进行捕捉，最大限度的减少物料进入筛分机时的粉尘携带。同时，在不影响生产的情况下进行封闭，使粉尘不外溢。

[bookmark: _Toc24218][bookmark: _Toc28118][bookmark: _Toc22949][bookmark: _Toc31364]（7）骨料仓皮带落料点 
九个骨料仓落料至料仓，装车及车辆场内运输时，粉尘为无组织排放，特点是空间落差较高，且不能完全密封，粉尘浓度变化剧烈使得粉尘快速向周边扩散造成污染。由于扬点高，所以受到气流剪切力比较明显，如果是细微颗粒物料，在此处的粉尘漂浮量将大大增加；堆积大面积的物料在高温风化作用下使物料表面积产生细微粉尘，微风或震动作用引起大面积的无序、不规则粉尘漂浮。 
[bookmark: _Toc7174][bookmark: _Toc31146][bookmark: _Toc3876][bookmark: _Toc29330]（8）水稳和制砖区 
水稳线和制砖线是输料时的落差产生的扬尘，倾倒原料进入制砖区域的储料空间。特点是输送点较高，而且面积广且不能完全密封，粉尘浓度变化剧烈。

[bookmark: _Toc32194][bookmark: _Toc27231][bookmark: _Toc4180][bookmark: _Toc24107][bookmark: _Toc5636]四、粉尘治理方案 
[bookmark: _Toc23476][bookmark: _Toc26890][bookmark: _Toc23555][bookmark: _Toc32094][bookmark: _Toc10588]4.1. 性能指标
（1）烟尘捕集：进入烟罩内的粉尘95%以上捕集；
（2）烟尘排放浓度≤10mg/Nm3；
（3）符合国家环保制定的有关规范和要求。
[bookmark: _Toc2083][bookmark: _Toc1486][bookmark: _Toc28086][bookmark: _Toc24684][bookmark: _Toc3669]4.2. 技术总体方案
4.2.1. 治理分区
项目已经在前期根据特定条件实施了应急治理方案，本次为在应急方案后再进行完善治理。按照经济实用的原则，将本方案中处理的区域分为四大块，分别是原料堆放区、破碎筛分区、骨料存储区以及制砖水稳区分区设计。
4.2.2. 原料堆放区
（1）干雾抑尘
原料堆放区由原料堆放区及破碎生产线组成，原料堆放区扬尘点分别为原料入厂卸料产生灰尘、原料转运产生灰尘及原料首次破碎扬尘，其中原料入厂卸料及原料转运这两次扬尘点都具有不规律移动性，并不适用于封闭式收尘设备，故该处采用干雾抑尘装置或移动式雾炮抑尘。结合前期应急治理方案，此区域已设置两套雾炮抑尘系统，根据评审专家意见，此区域（进料区）采用增设干雾抑尘装置。
1） 建筑垃圾堆放车间（进料区）顶部吊顶安装一套双流体干雾抑尘装置，分为两个区域，每个区域可单独控制启停，且布置雷达感应装置，当检测到车辆在此进行卸料作业时，自动开启干雾抑尘装置，喷射出的水雾增加空气的湿度，高效降低扬尘，同时不会造成含水率过高而影响建筑垃圾处理生产线的工作；也可以设置为间断喷雾。
2） 堆放车间干雾抑尘区域面积约1100平方米，干雾喷嘴布置高度为5.0米（可避免装卸车碰撞损坏），喷嘴间距为5米，堆放车间共计布置5排，实现区域全覆盖，合计喷嘴共50个。
3） 干雾系统配置包括主机、空压机、储气罐、多级过滤装置、分区控制箱、就地控制箱、电磁阀组、雷达微波感应器、管路（含高压软管）、喷座管汇及雾化喷嘴等。严格控制雾化量，干雾颗粒度为10～20微米，使其物料加湿含水率增加不超过1.0％。 
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4）在振动给料机料槽上方安装一个顶部吸尘罩，具备负压收尘功能，管道附带手动切换阀；吸尘罩内布置干雾喷雾嘴2个，可与负压收尘交替使用，满足各种情况下的扬尘治理。皮带受料点也设置负压收尘，结合与颚式破碎机受料点的密闭收尘，可实现扬尘流动闭路循环，合理的结合现有设备，并最大化实现扬尘的控制。
5）渣土外运皮带末端布置干雾抑尘，机头、机尾布置喷嘴数量不低于10个。
（2）负压除尘
原料首次破碎扬尘，此扬尘处的扬尘点经现场勘探及实际生产过程的检测检验，主要扬程点有4个，分别是振动给料机入口、鄂式破碎机破入口、鄂式破碎机至1号皮带机下料口、渣土外运皮带机受料口。
经计算：
鄂式破碎机入口设计风量为15000m³/h，管道大小为Φ540mm。
鄂式破碎机至1号皮带下料口设计风量为3500m³/h，管道大小为Φ273mm。
渣土外运皮带机受料口设计风量为3500m³/h，管道大小为Φ273mm。
计划针对振动给料机、鄂式破碎机破等扬尘点设置一套布袋式除尘器。
4.3.3. 破碎筛分区
破碎筛分车间生产线的粉尘主要来源于破碎机、振动筛工作过程中产生的粉尘，主要采用集尘罩+导料槽+布袋除尘系统来降低扬尘。具体措施如下：
（1）破碎筛分区由1号振动筛、2号振动筛、3号振动筛、反击式破碎机及骨料仓组成，破碎筛分区扬尘点经现场勘察分别为1号振动筛筛顶、1号振动筛出料口（2个）、水洗皮带受料点、2号振动筛筛顶、2号振动筛出料口（2个）、3号振动筛筛顶、3号振动筛出料口（3个）、反击破入口、反击破出料口（1个）、骨料仓皮带机落料口（6个），骨料仓转运皮带至制砖区域皮带落料口（1个），共计20个点。其中骨料仓部分采用干雾抑尘的方式。
（2）经计算：
1号振动筛筛顶设计风量为15000m³/h，管道大小为Φ540mm。
1号振动筛出料口设计风量为3500m³/h，管道大小为Φ273m。
2号振动筛筛顶设计风量为15000m³/h，管道大小为Φ540mm。
2号振动筛出料口设计风量为3500m³/h，管道大小为Φ273mm。
3号振动筛筛顶设计风量为15000m³/h，管道大小为Φ540mm。
3号振动筛出料口设计风量为3000m³/h，管道大小为Φ273mm。
反击破入口设计风量为8000m³/h，管道大小为Φ400mm。
反击破出料口设计风量为5000m³/h，管道大小为Φ325mm。
骨料仓转运皮带至制砖区域皮带落料口设计风量为4000m³/h，管道大小为Φ273mm。
结合前期方案，1号及3号振动筛的单机脉冲布袋除尘器筛顶风量远远超过单机脉冲布袋除尘器的可处理风量，无法达到达标排放，故本次方案中将拆除筛顶吸尘管道，并重新设置管道接到新建的布袋除尘器，前期方案所安装的单机脉冲布袋除尘器仅处理1号及3号振动筛的下料口，经计算可满足下料口的粉尘处理并达标排放，故本方案中不考虑1号及3号振动筛落料口点位。
（3） 结合前期方案，反击破处设置的单机脉冲布袋除尘器仅为应急用，实际处理风量不满足反击破所需风量，无法达到达标排放，故将此处前期设置的单机脉冲布袋除尘器拆除，并将其移至2号振动筛的的下料口，单机脉冲布袋除尘器的设计风量为8000m³/h，满足该处的设计风量，保证达标排放。
（4） 除上述扬尘点外，各振动筛筛顶及反击破进出口合计设置一套布袋式除尘器。
4.3.4. 骨料存储车间
 经筛分完成分级后的骨料0-5mm、5-8mm、8-12mm、12-25mm，由皮带输送至成品料仓。各料仓落料点由于物料颗粒度小，落差大，无组织扩散性扬尘明显，此处采用收尘将很难控制；物料下落过程冲击皮带也会产生大量扬尘。具体布置方案如下：
（1） 骨料存储车间共设置9座骨料仓，每座骨料仓尺寸9.95x4.20m，针对每座骨料仓布置一组喷雾箱，喷嘴间距为5米，每座骨料仓喷嘴数量为5个。
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（2）骨料仓下配料转运皮带共计两个皮带转运点，改点布置转载点干雾抑尘，每个转载点布置6～8个干雾喷嘴，对骨料仓内所有区域及皮带转接站进行覆盖无死角捕捉粉尘，可根据要求定时定量开启，干雾雾滴将快速捕捉悬浮颗粒物，达到捕尘但不会过多增大物料含水率的目的。
4.3.4. 制砖水稳车间
制砖线及水稳线产尘点主要是输送及搅拌配料过程少量扬尘。具体措施如下：
（1）局部密闭：在骨料输送环节中，上下系统交接处运动部件多，密封难度大，可采用可伸缩的密封结构，即做到了很好的密封，又能使运动部件运动自如。
（2）推荐采用干雾抑尘系统，对于搅拌机、水泥计量仓、粉煤灰计量仓等部位进行捕捉降尘，可根据要求定时定量开启，干雾雾滴将快速捕捉悬浮颗粒物，达到捕尘但不会过多增大物料含水率的目的。
（3）水稳车间涉及到的皮带转运点，每个转载点布置2～4个干雾喷嘴，具体可根据实际情况进行调整。
[bookmark: _Toc20821][bookmark: _Toc31447]4.3. 主要设备系统
本项目前期已设置2套移动式雾炮、3套布袋式负压除尘器，后续治理方案新增主要设备包括2套干雾抑尘系统、2套布袋式负压除尘系统以及破碎筛分设备封闭措施、密闭导料槽、管道、挡尘帘及其它辅材。
	序号
	设备名称
	设置区域
	数量
	备注

	1
	1#干雾抑尘系统
	建筑垃圾堆放车间（进料区）
	1套
	外运车辆卸料作业及铲车上料

	2
	1#、2#布袋式负压除尘系统
	建筑垃圾堆放车间
破碎筛分车间
	2套
	鄂式破碎机入料口、鄂式破碎机至1号皮带机下料口、渣土外运皮带机受料口

	
	
	
	
	1号振动筛筛顶、2号振动筛筛顶、3号振动筛筛顶、反击破入口、反击破出口

	3
	3#、4#、5#布袋式负压除尘器
	破碎筛分车间
	3套
	1号、2号、3号振动筛下料口，现有设备

	4
	2#干雾抑尘系统
	骨料存储车间
	1套
	骨料仓落料点、秤重皮带转接点

	
	
	制砖及水稳车间
	
	制砖及水稳系统上料仓、转运点及上料斗等

	5
	移动式雾炮
	建筑垃圾堆放车间（非进料区）
	2套
	外运车辆卸料作业，现有设备




5、 [bookmark: _Toc9876][bookmark: _Toc10360][bookmark: _Toc19747][bookmark: _Toc14651]干雾抑尘系统设计条件及要求
[bookmark: _Toc29323][bookmark: _Toc24497]5.1. 干雾抑尘装置原理及组成
5.1.1. 干雾抑尘装置原理 
微雾抑尘装置是利用微雾微雾器产生的 5-100µm 的微细水雾颗粒（直径 7-15µm的雾称微雾），使粉尘颗粒相互粘结、聚结增大，并在自身重力作用下沉降。 
粉尘可以通过水粘结而聚结增大，但那些最细小的粉尘只有当水滴很小（如微雾）或加入化学剂（如表面活性剂）减小水表面张力时才会聚结成团，如图1所示。如果水雾颗粒直径大于粉尘颗粒，那么粉尘仅随水雾颗粒周围气流而运动，水雾颗粒和粉尘颗粒接触很少或者根本没有机会接触，则达不到抑尘作用；如果水雾颗粒与粉尘颗粒大小接近，粉尘颗粒随气流运动时就会与水雾颗粒碰撞、接触而粘结一起。水雾颗粒越小，聚结机率则越大，随着聚结的粉尘团变大加重，从而很容易降落。水雾对粉尘的“捕捉”作用就形成了。
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高压微雾抑尘装置是通过高压柱塞泵组，加压水流通过专用喷嘴射出，撞击空气实现雾化，形成上千上万个5-100µm大小的水雾颗粒，如图2所示。水雾颗粒以柔软低速的雾状方式喷射到粉尘发生点，粉尘聚结而坠落，达到抑尘目的。
[image: ][image: ][image: ][image: ]
图2 现场效果图
5.1.2. 高压微雾抑尘装置组成 
微雾抑尘装置采用模块化设计技术：由微雾主机、喷头总成、承压连接管线、保温系统等组成。 
（1）微雾主机 
微雾机是将水过滤后，以设定的水压、水流量按开关程序控制控制阀打开或关闭，经管道输送到各分配控制点喷头总成，实现微雾抑尘。 
它由电控系统、水处理系统、传感信号输入系统、人机界面等组成。安装在IP55 标准的箱体内，有进水管接口 1 个，出水管接口若干个，排水管接口一个。
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（2）抑尘专用喷嘴（SPRAY 制式，304） 
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[bookmark: _Toc4923][bookmark: _Toc25555][bookmark: _Toc296504874]（3）电控系统
电控系统是微米级喷雾除尘系统的控制中心，集合了可编程控制器、保护电路、继电器以及与它们相关的元器件。为用户提供自动和手动两种操作模式。在自动操作模式时，可自动接收远程触发信号启动或停止喷雾器喷雾。在手动模式，操作人员可以按压操作按钮启动或停止喷雾器喷雾。用户还可以通过PLC设置接口修改喷雾周期。
自动控制系统将微米级干雾除尘机与现场设备的控制信号连接起来，以便实现自动控制。
[bookmark: _Toc296504879][bookmark: _Toc27832][bookmark: _Toc12619]（4）喷雾箱总成控制器/水分配器
通过对其控制实现水、电主管线与喷雾箱/万向节喷雾器总成的连接，并根据现场情况通过PLC控制实现各喷雾箱/万向节喷雾器总成分别喷雾。本项目中用到的是喷雾箱总成控制器。
（5）喷雾箱/万向节喷雾器总成
接收由喷雾除尘机输送来的水并将其转化成颗粒直径为1～10µm的干雾喷射出去，按干雾除尘机的控制指令喷向除尘点。当喷雾与粉尘颗粒相互接触、碰撞时，使粉尘颗粒相互粘结、凝聚变大，并在自身的重力作用下沉降，从而达到除尘的作用。
[bookmark: _Toc1664][bookmark: _Toc296504880][bookmark: _Toc23730]（6）电伴热及保温系统
电伴热系统分布在微米级干雾除尘机、喷雾器总成及水管路上，当环境温度低于+2℃时启动。
[bookmark: _Toc16960][bookmark: _Toc12710]5.2. 性能要求

（1）微雾机由电控系统、多功能控制系统、流量控制系统组成，所有系统都集中在一个控制柜中。防护等级为IP55标准。碳钢喷塑，并具有文本显示器或操作按钮。文本显示器采用全触摸屏，能够将设备运行状态实时显示，还可通过触摸屏来手动控制各抑尘点的喷雾状态。
（2）要求：电控系统集合可编程逻辑控制器PLC、保护电路、继电器以及与它们相关的元器件，可提供自动和手动两种操作模式，在自动操作模式时，可自动接收远程触发信号启动或停止喷雾；在手动模式，操作人员可以通过触摸屏，来手动控制喷雾点的运行。PLC要求能够设置修改喷雾周期及管道吹扫时间等。同时，触摸屏可将系统各喷雾点的运行状态、压力实时显示。多功能系统将外接水源的水中悬浮物过滤掉达到喷头所要求使用的标准，它集合了所有的过滤器、控制阀、管道吹扫阀和压力传感器。
（3）流量控制系统调节压缩空气和水的压力及流量。并通过分配器和阀门将它们分配到各个喷头中去。
（4）上位机配置要求不低于如下:
  ·CPU主频：≥2GHz
  ·内存容量：≥2GB
  ·触摸屏，分辨率不小于800×600。
[bookmark: _Toc27932][bookmark: _Toc13348]5.3. 配置清单
	序号
	分项名称
	型号规格
	单位
	数量
	备注

	1
	干雾炮机
	GW2C/碳钢喷塑
	台
	2
	

	2
	气雾喷射器
	Q15C
	台
	4
	

	3
	分控箱
	GK2C
	台
	16
	

	4
	万向节总成
	
	个
	70
	

	5
	超声波喷头
	
	个
	150
	国标

	6
	空压机组
	55KW,0.8MPa，储气罐1m³
	台套
	2
	

	7
	电磁阀
	DN25/黄铜先导阀
	个
	16
	

	8
	电磁阀
	DN15/黄铜先导阀
	个
	32
	

	9
	液压管
	DN15/1.6MPa/平口螺纹
	批
	1
	

	10
	供水管道
	DN50/热镀锌管
	批
	1
	

	11
	供气管道
	DN25/热镀锌管
	批
	1
	

	12
	电缆桥架
	
	项
	1
	

	13
	辅材
	
	项
	1
	



6、 [bookmark: _Toc32669][bookmark: _Toc31784]除尘系统设计条件及要求
[bookmark: _Toc9115][bookmark: _Toc19054][bookmark: _Toc5076][bookmark: _Toc17156][bookmark: _Toc11569][bookmark: _Toc10714][bookmark: _Toc16410]6.1. 除尘系统选用
[bookmark: _Toc22528]生产过程中原料湿度比重小，且粉尘无外力作用导致不规则运作，粉尘收集难度较小，结合以往实际经验及经济实用原则，本方案拟采用气箱脉冲布袋除尘器，该除尘器具有结构简单、操作方便、维修工作量小、清灰效果良好、便与安装、经济实惠等优点。
6.1.1. 工作原理
除尘器由灰斗、上箱体、中箱体、下箱体等部分组成，上、中、下箱体为分室结构。工作时，含尘气体由进风道进入灰斗，粗尘粒直接落入灰斗底部，细尘粒随气流转折向上进入中、下箱体，粉尘积附在滤袋外表面，过滤后的气体进入上箱体至净气集合管-排风道，经排风机排至大气。 清灰过程在线清灰。先开启脉冲阀用压缩空气进行脉冲喷吹清灰，并由可编程序控制仪对排气阀、脉冲阀及卸灰阀等进行全自动控制。
[image: 工艺流程图-Model_1]
6.1.2. 设备构成及性能
（1）集气罩
主要用于粉尘气体的收集，每个设备或皮带机转运点均设置了吸罩以及蝶阀，再经过烟道将粉尘气体送入主烟道中。


安装除尘器集气收尘罩应遵循以下原则：
1）设置吸尘罩的地点，应保持罩内负压均匀，要能有效控制含尘气流不致从罩内逸出，并避免吸出粉料。如对破碎、筛分和运输设备，吸尘罩应避开含尘气流中心，以防吸出大量粉料。对于皮带机受料店吸尘罩与卸料溜槽相邻两边之间距离应为溜槽边长的0.75～1.5倍，但不得小于300～500mm；罩口离皮带机表面高度不小于皮带机宽度的0.6倍。当卸料溜槽与皮带机倾斜交料时，应在溜槽的前方布置吸尘罩；当卸料溜槽与皮带机垂直交料时，宜在溜槽的前、后方均设吸尘罩。
2）处理或输送热物料时，吸尘罩应设在密闭装置的顶部，或给料点与受料点位置上、下抽风吸尘罩。
3）吸尘罩不宜靠近敞开的孔洞（如操作孔、观察孔、出料口等），以免吸入罩处空气。对于皮带机受料店吸尘罩前必须设遮尘帘，遮尘帘可用橡皮带、帆布带等制作。
4）吸尘罩的位置应不影响操作和检修。与罩相接的一段管道最好垂直敷设，以免蹦入物料造成管道堵塞。
（2）布袋式除尘器
收粉除尘系统选用LCMD低压脉冲布袋除尘器，本除尘器采用中部或者侧烟道进出风的形式，过滤室单列布置，由灰斗、上箱体、中箱体等部分组成，上、中箱体为分室结构。含尘气体从除尘器一端进入下方的风道。风道截面设计成递减截面，含尘气流通过荒气风道分别进入过滤室，粗尘粒直接落人灰斗底部，细尘粒随气流转折向上进入中箱体，粉尘积附在滤袋外表面，过滤后的气体进入上箱体以及上方的净气风道，经风机引出。
过滤速度是除尘器选型的关键因素，应根据烟尘或粉尘的性质、应用场合、粉尘粒度、粘度、气体温度、含水份量、含尘浓度及不同滤料等因素来确定。当粉尘粒度较细，温、湿度较高，浓度大，粘性较大宜选低值，如过滤速度≤1.0m/min；反之可选高值，一般不宜超过1.2m/min。过滤速度选用时，应计算在减少一室（清灰时）过滤面积时的净过滤风速不宜超过上述数值。 
1） 滤袋
滤袋袋口采用不锈钢弹簧钢涨圈卡环，并采取特殊防腐，要求具有良好的密封和固持性能，在工作条件的拉紧力必须保证滤袋不从花板上脱落，保持滤袋与花板密封贴合良好，不漏风。
滤袋采用热熔处理，避免粉尘从针眼处穿透。
滤袋上端采用了弹簧涨圈形式，密封性能好、换袋快捷。仅需1-2人就能通过机顶便掀式顶盖进行换袋操作。滤袋的装入和取出均在净气室进行，无须进入除尘器过滤室。 以上体现了检修、更换、维护的方便性。
2） 笼骨
袋笼采用圆型结构并做镀锌处理，纵筋和反撑环分布均匀，反撑环的间距≤200mm，有足够的强度和刚度，能承受滤袋在过滤及清灰状态中的气体压力，保证在6000Pa负压下运行1小时后塑性变形小于3mm（纵筋直径≥Φ3.5mm，加强反撑环Φ3.8mm）；袋口加保护套。
袋笼制作须一次成型，保证袋笼的直线度和扭曲度，滤袋框架碰焊后光滑、无毛刺，并且有足够的强度不脱焊，无脱焊、虚焊和漏焊现象。
笼骨的纵筋和反撑环分布均匀，并有足够的强度和刚度，防止损坏和变形。笼骨框架要求平直、光滑、不得手工焊接、严禁有毛刺。所有焊点均匀牢固，不允许出现脱焊、虚焊和漏焊现象；袋笼的制造配备了先进的骨架生产线，在平直度、焊点的牢度、表面光滑度等方面达到了国内先进水平。具有强度高、阻力小、寿命长等特点。滤袋套在笼骨框架上，笼骨框架及滤袋采用自锁装置，将滤袋固定在孔板中，框架使滤袋张开，可保证过滤粉尘和通过气体时延长滤袋的使用寿命。袋笼采用单段式或多段式。检修时，只需拆开除尘器顶盖（亦即洁净箱顶盖），就可将布袋拉出，避免多段式袋笼在检修时拆卸困难，工人操作不便。
主要笼骨性基本参数
	1
	规格
	Φ160
	9
	处理方式
	镀锌

	2
	材质
	Q235钢
	10
	文氏管
	/

	3
	竖筋直径
	≥3.5
	11
	数量
	

	4
	加强筋直径
	≥3.8
	12
	到货地点
	

	5
	支撑环间距
	≤200
	13
	框架包装
	有

	6
	竖筋根数
	16
	14
	交货期限
	

	7
	骨架节数
	32
	15
	备注
	

	8
	接口方式
	-
	16
	质保期
	2年


3） 进风方式
进风风道采用下压时结构，不需要设置导流板，仍满足设计要求。进风形式如下图所示，该气流分配装置材质采用16Mn。
[image: 微信图片_20181010112749]
4） 钢结构设计
钢架顶板设置横向长槽孔，灰斗支座底板设置纵向长槽孔，钢架顶板与支座底板通过螺栓连接，具体形式见下图所示，按此图设计，钢结构横向、纵向均可收缩变形。
[image: 111-Model]
5） 过滤方式
除尘器采用外滤式过滤方式，滤袋由笼骨所支撑，笼骨为圆形，笼骨寿命大于2年。笼骨设计为16根筋，环筋间距200mm。
6） 花板形式
花板厚度8mm，花板孔采用激光切割加工，确保孔径偏差为±0.1mm；孔中心距保证相邻布袋不接触，偏差为±0.1mm；花板平面度偏差＜1/1000，对角线长度偏差＜5mm，内孔表面粗糙度Ra6.4以上，无尖角和毛刺。花板设足够数量的加强筋板，确保不变形，确保能作为检修平台安全使用，滤袋组件从花板装入。
花板表面平整光洁，花板反面设加强筋，没有挠曲、凹凸不平等缺陷。
7） 喷吹系统
喷吹系统要求有防止喷吹管内壁结露腐蚀喷吹管的措施，并达到高强度离线清灰的目的。
清灰力度和清灰气量能满足各种运行工况下的清灰需求。空气包上的多个脉冲阀每隔-10秒-1分钟（可调）依次启动0.15秒（可调），脉冲阀开启时压缩空气及诱导气体喷入滤袋。喷吹管结构采用高效引流喷嘴，提高气流的喷射效率。
8） 壳体材质
为保证设备足够的强度，除尘器壳体采用4-5mm钢板制作，并采取措施确保壳体漏风率小于2%。
箱体采用气密性设计，密封性好，检查门用优良的密封材料，制作过程中以煤油检漏，漏风率很低。下灰口采用盲板插槽，以保证漏风率满足要求。
9） 灰斗结构
烟气粉尘易吸湿长期使用对壁板易形成腐蚀，除尘器灰斗采用4-5mm钢板制作。针对再生铝粉尘易堵灰的性质，灰斗斜壁与水平面的夹角≥60°，灰斗设计时考虑保温及防堵措施，防止堵料。
10） 差压变送器
除尘器进出口总管设有差压变送器，以便在阻力增大时进行喷吹清灰；设置差压表，在滤袋故障时可准确定位仓室，便于检修维护。
11） 除尘器控制系统
除尘器控制系统采用PLC进行自动控制。反吹清灰控制采用压差、时间、混合三种控制方式，混合控制方式以时间为主，压差优先，通常情况下，置于混合控制方式。控制系统设有压力检测及报警功能。控制系统留有足够的I/O接口。
12） 除尘器配件
除尘器脉冲阀选用3寸淹没式DC24V脉冲阀，无故障连续工作100万次以上。
[bookmark: _Toc23085][bookmark: _Toc28234][bookmark: _Toc20009][bookmark: _Toc1667][bookmark: _Toc23819]6.2. 除尘系统设计
6.2.1. 系统计算
（1）管道风量计算：
Q=0.785D2v
式中：Q—风量，m3/s
v—风速，m/s，平均流速＜20m/s
D―管道直径，m
扬尘点管径计算表
	序号
	扬尘点
	设计风量m3/h
	风速m/s
	管道直径mm

	1
	鄂式破碎机入口
	15000
	18.20
	540

	2
	鄂式破碎机至1号皮带机下料口
	3500
	16.62
	273

	3
	渣土外运皮带机受料口
	3500
	16.62
	273

	
	1#负压除尘系统合计
	22000
	18.42
	670

	4
	1号振动筛筛顶
	15000
	18.20
	540

	5
	2号振动筛筛顶
	15000
	18.20
	540

	6
	3号振动筛筛顶
	15000
	18.20
	540

	7
	反击破入口
	8000
	17.69
	400

	8
	反击破出口
	5000
	16.75
	325

	
	2#负压除尘系统合计
	58000
	15.52
	1150

	9
	1号振动筛落料口
	3500
	16.62
	273

	10
	2号振动筛落料口
	3500
	16.62
	273

	11
	3号振动筛落料口
	3500
	16.62
	273

	
	合计
	90500
	
	


（2）除尘器阻力计算
袋式除尘器平均阻力：第一年1400Pa
第二年1500Pa
第三年1700Pa
所以最小阻力1400Pa，最大阻力1700Pa。
（3）管道阻力计算：各段管道不同直径的管道阻力按《通风手册》P238计算
单位长度管道阻力按下式计算：
Rm=(入/4Rs)* (V2p/2)
式中：Rm---单位长度阻力Pa/m
V---风管内平均流速20m/s
p---空气密度
入---阻力系数
Rs---风管水力半径
[bookmark: _Toc14339]1）1线（1号振动筛及2号振动筛接入除尘器管道）计算：
[bookmark: _Toc16674]1号振动筛筛顶吸尘罩管道Φ=540mm，管长8m，压力=47.11Pa；
[bookmark: _Toc27731]1号筛单机脉冲除尘器风机管道Φ=400mm，管长12m，压力=96.62Pa；
[bookmark: _Toc1630]2号振动筛1号下料口管道Φ=273mm，管长3m，压力=34.35Pa；
[bookmark: _Toc17015]2号振动筛2号下料口至3号下料口之间管道Φ=273mm，管长2m，压力=22.9Pa；
[bookmark: _Toc9822]2号振动筛3号下料口并入筛顶吸尘罩至1线主管道之间管道Φ=370mm，管长2m，压力=18.51Pa；
[bookmark: _Toc7814]2号振动筛筛顶吸尘罩至1线主管道之间管道Φ=540mm，管长2.5m，压力=14.72Pa；
[bookmark: _Toc17698]1号下料口并入筛顶吸尘罩至1线主管道，管道由Φ540mm变为Φ600mm，管长3m，压力=15.5Pa；
[bookmark: _Toc29701]1号单机接入管道后至2号振动筛并入管道前这之间管道，管道Φ=670mm，管长27m，压力=121.31Pa；
1线风管阻力计算表
	序号
	管径mm
	长度m
	单位阻力Pa/m
	合计阻力Pa

	1
	540
	8
	5.89 
	47.11

	2
	400
	12
	8.05 
	96.62

	3
	273
	3
	11.45 
	34.35

	4
	273
	2
	11.45 
	22.9

	5
	370
	2
	9.26 
	18.51

	6
	540
	2.5
	5.89 
	14.72

	7
	600
	3
	5.17 
	15.5

	8
	670
	27
	4.49 
	121.31

	
	合计
	59.5
	
	371.02


说明：所有收尘点全部安装手动调节阀门，管网系统得压力平衡通过管径得变化以及阀门的开关度来进行现场调节，以上设计及计算仅为理论计算，仅具备参考价值。
管道系统阻力计算：
ΔP=ΔPm+ΔPo
式中：ΔPm---沿程阻力损失
ΔPo---局部阻力损失 
参数说明：管路摩擦阻力系数取0.025；局部阻力系数：弯头0.011，闸板0.02，收缩段0.04；原气密度1.268 kg/m3。
1线管道沿程阻力合计为371.02Pa，局部阻力按沿程阻力30%计算得，1线管道阻力=371.02x（1+0.30）=482.33Pa。
[bookmark: _Toc21638]2）2线（3号振动筛及反击破接入除尘器管道）计算：
[bookmark: _Toc20742]反击破入口至2线主管道，管道Φ=400mm，管长2m，压力=16.1Pa；
[bookmark: _Toc756]反击破出口并入2线主管道，管道Φ=320mm，管长5m，压力=50.66Pa；
[bookmark: _Toc17530]3号振动筛筛顶吸尘罩管道并入2线主管道，管道Φ=540mm，管长4.5m，压力=26.5Pa；
[bookmark: _Toc27038]反击破出口并入2线主管道后至3号振动筛筛顶吸尘罩管道并入2线主管道前之间，管道Φ=500mm，管长9m，压力=59.46Pa；
[bookmark: _Toc5419]3号振动筛单机除尘风机管道并入2线主管道后，管道由Φ400mm变为Φ560mm，管长8m，压力=44.35Pa；
[bookmark: _Toc29753]3号筛筛顶吸尘罩并入2线主管道后并入2线主管道前之间，管道Φ=740mm，管长3m，压力=11.9Pa；
[bookmark: _Toc8258]1线主管道及2线主管道交汇进入除尘器入口管道，管道Φ=1150mm，管长2m，压力=3.79Pa；
[bookmark: _Toc26774]交汇处至除尘器管道入口处，管道Φ=1150mm，管长19.5m，压力=33.18Pa。
2线风管阻力计算表
	序号
	管径mm
	长度m
	单位阻力Pa/m
	合计阻力Pa

	1
	400
	2
	8.05 
	16.1

	2
	320
	5
	10.13 
	50.66

	3
	540
	4.5
	5.89 
	26.5

	4
	500
	9
	6.61 
	59.46

	5
	560
	8
	5.54 
	44.35

	6
	740
	3
	3.97 
	11.9

	7
	1150
	2
	1.90 
	3.79

	8
	1150
	19.5
	1.70 
	33.18

	
	合计
	53
	
	245.94


说明：所有收尘点全部安装手动调节阀门，管网系统得压力平衡通过管径得变化以及阀门的开关度来进行现场调节，以上设计及计算仅为理论计算，仅具备参考价值。
管道系统阻力计算：
ΔP=ΔPm+ΔPo
式中：ΔPm---沿程阻力损失
ΔPo---局部阻力损失 
参数说明：管路摩擦阻力系数取0.025；局部阻力系数：弯头0.011，闸板0.02，收缩段0.04；原气密度1.268 kg/m3。
2线管道沿程阻力合计为245.94Pa，局部阻力按沿程阻力30%计算得，1线管道阻力=245.94x（1+0.30）=319.72Pa。
（5） 系统阻力计算
系统最大阻力=1.20x（袋式除尘器阻力+管道阻力）
=1.2x（1700+482.33）=2618.80Pa，
系统最小阻力=1.10x（袋式除尘器阻力+管道阻力）
=1.1x（1400+319.72）=1891.70Pa
6.2.2. 系统设计
[bookmark: _Toc31079]根据上述粉尘治理方案以及现场实际情况，出于经济实用原则，本方案拟定2台气箱脉冲布袋除尘器。
[bookmark: _Toc21146]1号气箱脉冲除尘器，处理点位分别为鄂式破碎机入料口、鄂式破碎机至1号皮带机下料口、渣土外运皮带机受料口，处理总风量为22000m³/h，设计除尘器为PPCS96-5气箱脉冲布袋除尘器，除尘系统管网阻力平衡通过改变管径以及改变阀门的开度来进行调整，且在管道拐弯处设置检查门，以防止管道积灰。
[bookmark: _Toc21145]2号气箱脉冲布袋除尘器，处理点位分别为1号振动筛筛顶、2号振动筛筛顶、3号振动筛筛顶、反击破入口、反击破出口，处理总风量为68500m³/h，根据现场实际情况，点位间隔较远，且高低不一，该除尘器设计过程中计算20%的余量，确保粉尘的捕集率，即该除尘器设计总风量约为82000m³/h，设计除尘器暂定为PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器，除尘系统管网阻力平衡通过改变管径以及改变阀门的开度来进行调整，且在管道拐弯处设置检查门，以防止管道积灰。
[bookmark: _Toc17360][bookmark: _Toc16644][bookmark: _Toc2734][bookmark: _Toc1269][bookmark: _Toc5085]6.3. 除尘器技术参数
PPCS96-5气箱脉冲布袋除尘器技术参数
	序号
	项目
	技术参数
	备注

	1
	处理风量
	22000-24000m3/h
	

	2
	出口含尘浓度
	≦10mg/Nm3
	

	3
	进风压力
	常压
	

	4
	总过滤面积
	600㎡
	

	5
	过滤风速
	0.61-0.76m/min
	

	6
	收尘器阻力
	<1500Pa
	

	7
	引风机
	型号
	G6-51NO9D
	

	8
	
	转速
	1370r/min
	

	9
	
	流量
	16000~38000m³/h
	

	10
	
	电机型号
	YE2225S-4-37KW，变频电机
	

	11
	
	电机功率
	37KW
	


[bookmark: _Toc13386][bookmark: _Toc20997][bookmark: _Toc21047][bookmark: _Toc19636][bookmark: _Toc15519]
PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器技术参数
	序号
	项目
	技术参数
	备注

	1
	处理风量
	82000-84000m3/h
	

	2
	出口含尘浓度
	≦10mg/Nm3
	

	3
	进风压力
	常压
	

	4
	总过滤面积
	1920㎡
	

	5
	过滤风速
	0.71-0.78m/min
	

	6
	收尘器阻力
	<1500Pa
	

	7
	引风机
	型号
	G4-68NO11.5D-4-110KW
	

	8
	
	转速
	1450r/min
	

	9
	
	流量
	50000~90000m³/h
	

	10
	
	电机型号
	YE3315S-4-110KW，变频电机
	

	11
	
	电机功率
	110KW
	


[bookmark: _Toc30749][bookmark: _Toc22094][bookmark: _Toc27747][bookmark: _Toc27264][bookmark: _Toc28080]6.4. 性能要求
（1）根据买方需要，卖方对除尘器进行安装，若因与现场备件不符或备件不符合标准均由卖方负责；
（2）笼骨采用1段结构形式，袋笼规格φ125×3010，撑环间距200mm。要求焊点牢固、不脱落，垂直度、同心度高，采用自动一次成型生产线生产。笼骨框架无毛刺、无结疤等缺陷；
[bookmark: _GoBack]（3）滤袋材质为覆膜涤纶针刺毡，滤袋规格φ130×3060mm;
（4）花板：保证孔径误差不超过0.1mm, 花板孔间孔距误差不超过1mm，花板的平直度误差≤1/1000mm，内孔加工表面粗糙度为Ra=3.2；
（5）供电方式：采用送电制，机旁控制箱和自动控制系统到除尘器各用电设备电缆由卖方配套提供。
（6）控制方式：除尘器设自动清灰控制，手动和自动可相互转换。除尘器脉冲清灰采用PLC进行控制。由电磁阀控制脉冲阀进行逐排喷吹清灰。
除尘器脉冲清灰采用时间和压差两种控制方式。
1）当采用时间清灰方式时，除尘器运行后，PLC即开始计时，至设定时间后，第一个箱体中的电磁脉冲阀按顺序喷吹。当该箱体中全部脉冲阀动作1次后，停止喷吹，接着第二个箱体中的脉冲阀开始清灰，依次类推，待全部室均清灰完毕后，一次循环结束，PLC重新开始计时。
2）当采用压差清灰方式时，除尘器上的压力变送器检测除尘器箱体进出口压力信号送至PLC，PLC计算出箱体压差，除尘器运行后，随着布袋上粉尘的增多，进、出风总管内压差会逐渐增加，当压差值增加至设定上限时，压差信号装置发出信号至PLC，PLC指令该除尘器进行顺序清灰，直至该除尘器压差至设定下限时才停止清灰。经脉冲清灰后的粉尘直接掉入灰仓。
（7）除尘器各部件应无机械伤痕（磨伤、划伤、碰伤、压伤等），无磨损、无裂痕和无残缺等；
（8）除尘器效果：整机除尘效率大于99.9%，出口气体含尘浓度低于10mg/Nm³,整机工作噪音低于85db；
（9）各类阀件、控制按钮安装时，要充分考虑到现场操作的安全、方便；考虑现场气源压力波动因素，卖方提供调压阀等组件；
（10）工作制：24h连续工作制
[bookmark: _Toc32028][bookmark: _Toc25914][bookmark: _Toc29471][bookmark: _Toc17487][bookmark: _Toc16244]6.6. 输灰方式
[bookmark: _Toc23788]PPCS96-5气箱脉冲布袋除尘器采用重锤卸灰阀吨包装运，灰尘经除尘器收集后落入灰斗，当粉尘重量达到一定地步，重锤卸灰阀开启，使灰尘落入下方安置的吨包袋中，吨包袋灰尘收集至一定地步业主方需清空吨包袋。
[bookmark: _Toc21264]PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器采用重锤卸灰阀螺旋输灰方式，灰尘经除尘器收集后落入灰斗，当粉尘重量达到一定地步，重锤卸灰阀开启，使灰尘落入下方安装的螺旋中，并经由螺旋输送至骨料仓中参与下一步生产。
[bookmark: _Toc31411]说明：由于骨料仓本身带有高度，故PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器立柱需适当加高，以免阻碍螺旋的放置。
[bookmark: _Toc30733][bookmark: _Toc2570]6.7. 除尘系统设备供货清单
[bookmark: _Toc27115][bookmark: _Toc24754][bookmark: _Toc14884]PPCS96-5气箱脉冲布袋除尘器供货清单
	序号
	名  称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	除尘器主体
	花板8mm,壳体5mm
	吨
	14
	三口以内

	2
	布袋
	Φ130×3060mm 涤纶针刺毡
	条
	480
	最低二年质保

	3
	骨架
	Φ125×3010mm
	只
	480
	镀锌

	4
	气包
	Φ630×1000mm
	台
	1
	国标

	5
	气源三联体
	4分/1寸
	个
	2
	国产品牌

	6
	电磁脉冲阀
	3寸直角式 DC24V
	台
	5
	国标

	7
	提升阀气缸
	SC100*300-FA
	套
	5
	国标

	9
	风机、电机
	G6-51NO9D-4-37KW，变频控制
	台套
	1
	国标

	10
	PLC控制系统
	 脉冲控制仪
	套
	1
	西门子

	11
	电缆及桥架
	
	套
	1
	

	12
	气路系统
	
	台套
	1
	


[bookmark: _Toc15641]
[bookmark: _Toc32705][bookmark: _Toc16965] PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器供货清单
	序号
	名  称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	除尘器主体
	花板8mm,壳体5mm
	吨
	45
	三口以内

	2
	布袋
	Φ130×3060mm 涤纶针刺毡
	条
	1536
	最低二年质保

	3
	骨架
	Φ125×3010mm
	只
	1536
	镀锌

	4
	气包
	Φ630×1000mm
	台
	2
	国标

	5
	气源三联体
	4分/1寸
	个
	2
	国产品牌

	6
	电磁脉冲阀
	3寸直角式 DC24V
	台
	24
	国标

	7
	提升阀气缸
	SC100*300-FA
	套
	12
	国标

	9
	风机、电机
	G4-68NO11.5D-4-110KW，变频控制
	台套
	1
	国标

	10
	PLC控制系统
	 PLC-200
	套
	1
	西门子

	11
	电缆及桥架
	
	套
	1
	

	12
	气路系统
	
	台套
	1
	

	13
	螺旋
	GX300×20000mm
	台套
	1
	


[bookmark: _Toc21517][bookmark: _Toc265][bookmark: _Toc17898][bookmark: _Toc21899][bookmark: _Toc23648]6.8. 整套系统用电量
	序号
	名  称
	耗电量
	单位
	数量
	建议参数

	除尘系统

	1
	HMC80单机脉冲除尘器
	15kW
	3
	台套
	45kW

	2
	PPCS96-5气箱脉冲布袋除尘器
	37kW
	1
	台套
	37kW

	3
	PPCS128-12气箱脉冲布袋除尘器
	110kW
	1
	台套
	110kW

	除尘器设计实用过程中开启80%的功率系数
	小计：154kW

	4
	增压水泵
	1.5KW
	1
	台套
	1.5KW

	5
	增压水泵
	3KW
	1
	台套
	3KW

	6
	3m³空压机
	22KW
	1
	台套
	22KW

	7
	2m³螺杆空压机
	18.5KW
	1
	台套
	18.5KW

	8
	雾炮机
	7.5KW
	2
	台套
	15KW

	9
	3m³空压机(新增)
	22KW
	1
	台套
	22KW

	10
	螺旋
	11KW
	1
	台套
	11KW

	11
	干雾抑尘系统
	15KW
	2
	台套
	30KW

	12
	小计
	
	
	
	123KW

	总计
	277KW
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